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Die Erfindung bezieht sich auf Sandstrahl- 
diisen aus Hartmetall und bezweckt, diesen eine 
erhehte Sicherheit gegen durch StoBbean- 
spruchungen verursachten VerschleiB zu geben. 

Es bat sicb gezeigt, daB Sandstrabldusen, 
welche aus massivem Hartmetall gefertigt sind, 
nur wenige Stunden Lebensdauer besitzen, da 
infolge des haufigen Abklopfens der Diise zur 
Beseitigung von Sandverstqpfungen bzw.- infolge 
der StoBemwirkungen- der in der Sandstrahl- 
trommel umwalzenden Teile RiBbildungen 
und Abbrtfcklungen des sproden Hartmetall- 
materials unvermeidlich sind, die zum scbnellen 
seitlicben Durchblasen der Diise an irgendeiner 
Stelle den AnlaG geben. 

Eine wesentlich erbdbte Lebensdauer wird 
erreicht, wenn die- Hartmetallduse mit einem 
Weichmetallmantel umgeben wird. Hierdurcb 
wird zwar bewirkt, daB die Harte der StSBe 
wesentlicb gemildert und dadurcb die RiB- 
bildung erschwert wird; aber wenn es bei. star- 
kerer St'oBbeansprachuhg dennoch zur RiB- 
bildung gekommen ist,. sind auch solche Dusen 
in kurzer Zeit sei'tlich durchgeblasen, wenn sicb 
durch Risse Hartmetallteile lockern oder heraus- 
fallen. Dem wird praktisch auch nicbt dadurch 
vorgebeugt, daB man das Hartmetallfutter in 
einzeme Ringe unterteilt. Das gleiche gilt von 
Dtisen, deren Hartmetallkorper von einem 
starken Eisenmantel unmittelbar umgeben ist. 

Zur Beseitigung der angedeuteten MiBstande 
dient die Erfindung, durch welche die RiBbil- 
dung erschwert und bei eingetretener RiBbildung 
die Verbreiterung der Risse und das HerauslBsen 
von Hartmetall teilen unterbunden wird. 



Gemafi der Erfindung wird dies dadurcb er- 
reicht, daB der Hartmetallkorper mit dem ihn 
unmitteibar umschlieBenden starken Eisen- 
mantel hart verletet wird. Hand in Hand mit 
der genannten Wirkung geht die Abdampfung 40 
der St6Be, Sieslurch besondere zusatzliche Ein- 
richtungen noch untersttitzt werden kann. 

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele 
der Erfindung dargestellt, und zwar zeigt 

Fig. 1 einen Langsschnitt einer Sandstrabl- 45 
diise mit einem hinten konisch gehaltenen Hart- 
metallkb'rper, 

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-II der 
Fig. 1, 

Fig. 3 einen Langsschnitt einer Sandstrabl- 50 
diise mit iiberall gleichem AuBendurchmesser 
des Hartmetallkflrpers, 

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der 
Fig. 3, 

Fig, 5 einen Langsschnitt einer Sandstrabl- 55 
duse mit einem Weichmetallmantel und 
- Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie VI-VI der 

Der Hartmetallkorper 1 besitzt einen zylm- 
drischen Durchgangskanal 2, in welchem der 60 
Sandstrabl die hOchste Geschwindigkeit auf- . 
weist, und eine konische Anlaufdfmung 3 sowie 
eine konische AuslaufSfmung 4. Bei dem Aus- 
fulirungsbeispiel nach Fig. 1 und 2 nimmt bei 
etwa gleichbleibender Wandstarke der AuBen- 65 
durchmesser nach der hinteren, in der Fig, 1 
linken Endflache zu, so daB der urn den Hart- 
metallkorper 1 gelegte und auf diesem genau 
passende starke Eisenmantel 5 im vorderen 
Teile eine zylindrische, im hinteren Teile eine 70 
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konische Bohrung aufweist. Der Eisenmantel 5 
ist mit dem HartmetallkCrper i durch Hartlot 
verletet. Hierdurch wird.eine midge Verbindung 
des Hartmetallkorpers mit. dem Eisenmantel 
5 erzielt, die einerseits durch die Unterstutzung 
des zaheren Mantelmaterials eine RiBbildung 
uberhaupt erschwert und anderseits bei ein- 
getretener RiBbildung eine Verbreiterung der 
Risse, ein Lockern und Herausfallen der durch 

io Risse isolierten Hartmetallteile und dadurch 
ein seitliches Durchblasen verhindert. Dabei 
kommt es wesentlich auf die Art des verwendeten 
Lotes an. Weichlot ist fur den gedachten Zweck 
nicht anwendbar. Es hat sich gezeigt, daB : ge- 

15 wohnliches Schlaglot den Hartmetallteilchen 
keine genugende Haftfahigkeit an dem Eisen- 
mantel erteilt. Die gewtinschte Wirkung wird 
aber durch Kupferlot herbeigeftthrt. 
Die konische Ausbildung des hinteren Endes 

ao des Hartmetallkorpers nach Fig. 1 ist bei den 
bekannten Anordnungen zur Aufnahme des 
durch den Sandstrahl erzeugten Axialdruckes 
erforderlich. Beim Erfindungsgegenstand kon- 
nen diese konische Ausbildung und ahnliche, 

25 demselben Zwecke dienende Mittel, wie z. B. 
ein Haltering am vorderen Teil der Diise u.dgl., 
wegf alien, weil bereits durch die harte Verlo'tung 
der Halt des Hartmetallkorpers gewahrleistet 
ist. Nach dem Ausftthrungsbeispiel der Fig. 3 

30 und 4 ist der Eisenmantel 5 als zylindrisches 
Rohr von gleicher Wandstarke ausgefuhrt und 
besitzt am vorderen Ende eine Umbiegung 14, 
Mm das Hartmetall an dieser Stelle vor unmittel- 
baren Verletzungen. zu schdtzen; am hinteren 

35 Ende ist ein Ringflansch 6 vorgesehen, iiber den 
eine tlberwurfmutter 7 des Schlauchendes 8 
greift, und ein konischer Fortsatzg, der zur 
Abdichtung in eine entsprechende Ausdrehung 
des Schlauchendes 8 paBt. Infolge dieser Be- 

40 festigungsart wird der Hartmetallko'rper besser 

. als bei den bekannten Anordnungen vor Klemm- 
beanspruchungen beim Befestigen der Duse an 
dem Schlauchende 8 bewahrt. 
Die zylindrische Ausftthrung des Eisenman- 

45 tels 5 und der AuBenflache des mit dem Eisen- 
mantel verldteten Hartmetallkorpers 1 gestatten 
eine besonders einfache Herstellung der Duse. 
Die Schwachung der Wandstarke des Hart- 
metallkSrpers an der Anlaufofmung ist ohne 

50 Bedeutung, da in der betreflenden Zone des 



Durchgangskanals die Geschwindigkeit des 
Sandstrahles infolge der gro'Beren Durchtritts- 
ofmung geringer ist. 

Bei dem Ausfflhrungsbeispiel nach Fig. 5 
und 6 ist urn den Eisenmantel 5 noch ein Weich- 55 
metallmantel 10 gelegt, der in Verbindung mit 
der Wirkung der harten VerttStung eine ge- 
steigerte Haltbarkeit der Duse gewahrleistet, . 
indem bei gleichzeitiger Abdampfung etwaiger 
StoBe einer RiBbildung vorgebeugt wird. 60 

Der WeichmetaJlmantel, an dessen Stelle 
auch ein anderes stoBdampfendes Mittel, wie 
Holz, Vulkanfiber, Gummi o. dgl, treten kann, 
ist von einer Schutzhiille 11 aus Blech umgeben, ; 
die am vorderen Ende einen nach innen umge- 65 
bogenen Rand 12 zum Halten des Dampfungs- 
mittels 10 und am hinteren Ende einen nach 
auBen umgebogenen Rand 13 besitzt. Der 
Rand 13 wird samt dem Ringflansch 6 des Eisen- 
mantels 5 von der t)berwurfmutter 7 umfaBt. 70 

pATENTANSPRtiCHE : 

1. Sandstrahldiise aus Hartmetall, deren 
Hartmetallk6rper von einem starken Eisen- W 
mantel unmittelbar umgeben ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB dieser Eisenmantel (5) 
mit dem Hartmetallkorper (1) hart verlfitet 
ist, um einerseits die Gefahr des Zerspringens 
des Hartmetallkorpers (1) zu verringern, 80 
anderseits die Teile des etwa doch zer- 
sprungenen Hartmetallkorpers am Mantel (5) 
festzuhalten. 

2. Sandstrahldiise nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB zur Abdampfung 85 
etwaiger StCfie bei gleichzeitiger Verhutung 
der durch eingetretene RiBbildung hervor- 
gerufenen Durchblasungsgefahr der Eisen- 
mantel (5) von einem stoBdampfenden 
Mittel (10), zweckmafiig aus Weichmetall, 90 
umgeben ist. 

3. Sandstrahldiise nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine das stoB- 
dampfende Mittel (10) schiitzende Blech- 
htilse (11) vorgesehen ist mit einem Flansch 95 
(13) am inneren Ende, mittels -dessen sie 
unter Benutzung einer tJberwurfmutter (7) 
an einem Gegenflansch (6) des Eisen- 
mantels (5) zusammen mit dem letzteren 
festgehalten wird. 100 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen * 



BXRUN CEDRUCKT IN DER fiEtCHSDRtTCKEREl 



Patent # DE 593 057 fhttp://www.getthepatentxom 3 of 3 



Zu der Patentschrift 593 057 
Kl. 67 b 




